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Riskanalys for sakrare arbetsmiljo
och mindre stdrning i produktionen

Elmia Arbetsmiljo 2008
Torsdag 22 maj, kl 13:30-16:00

Hans Stromberg
Lars Harms-Ringdahl
Mats Karling

Riskanalys for sakrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

13:30 | Inledning och information om fragor Hans Stromberg

13:35 | Detta ar riskanalys Lars Harms-Ringdahl

Behov och anvandningsomréden

14:15 Paus - 5 minuter

14:20 | Goda exempel med resultat for arbetsmiljo
och produktion
Effektiv anvandning av riskanalys

Mats Karling

15:00 Kaffe

15:20 | Arbetsmiljéverkets syn pa riskanalys som Hans Stromberg

ett verktyg i SAM

15:40- | Avslutning med svar pa fragor som kommit Alla
16:00 |under dagen och dialog med deltagarna

For [dnsam produktion — i Sverige

Forskningsresultat i praktisk anvandning
Vidareutvecklar och anpassar forskningsresultat till
praktiskt anvandbara metoder

Genomfor insatser pa plats hos foretag och andra
uppdragsgivare

Produkter och tjanster fran Swerea IVF

One stop . Material- och
CE marking Implememenng av felanalys
Lean Production

WEST arbetsmiljé-utvardering

Verktyg tillgangligt via IVFs hemsida

Goda exempel med resultat for
arbetsmiljé och produktion

Ovning: Montera en taklampa

Vilka risker kanner du till for arbetet
"montera en taklampa”?
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Ovning: Montera en taklampa

Det saknas faste —
i arbetet ingar att
borra hal och
montera takfaste.

Tillkommer nya
risker?

Ovning: Montera en taklampa

Information och
avgransning!

Vilket risker kommer med i
analysen?

Fokus pa enskild maskin
eller arbete?

Hur relaterar analysen till
produktionen?

Allvarligaste
arbets-
olyckorna
2004-2005
- Méan

Kalla:
AFAs &rsrapport 2007
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Poliser ! e ——
Gruv- och bergarbete, stenhuggare
Jordbruks-, skogsbruks- ach tradgardsarbete, fiske
Trdindustriarbete
Sakerhetspersonal |
Metallarbete I
Yrkestorare —
walare, lackerare, skorstensfejare m. i, T
Stora Byog- och anlaggningsarbete I
Livsmedelsarbete I
skillnader  owetidussen anee ]
I

” k Grafiskt arbete
Saljare, inképare, miklare m,fl, " Konsekvens av arbetsalycksfall

Sjukskriven mer an 30 dagar
Sjukskaterskor, barnmarskor m.fl
B Medicinsk invaliditet

u
Lirare och skalledare [N
Sjukgymnaster, aretsterapeuner, tandhygienister mufl. (I
Halsom och sjukvardsspecialister I

Ingenjorer och tekniker |
1

Administrativl arbete

ig risk samtliga .

[} 2 4 3 8 10 1

Kélla: AFAs arsrapport 2007

Risk (antal/1 000 sysselsatta)
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Riskanalys
— for sékrare arbetsmiljo och
mindre stérning i produktionen
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Riskanalys — for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen
Arbete vid maskin; excenterpress

* Avsevart minskad risk for olycksfall.

¢ Minskad stérning i produktionen.
Tillganglig produktionstid kunde 6kas
med mer an 1h/dag. Besparingen for
detta uppgar till ca 130 000 kr/ar.

« Analys och genomforande av atgarder
kostade under 50 000 kronor

512312008
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Riskanalys —for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

» Upptacker dolda risker

» Minskar produktionsstérningar

« Okar kunskap och samarbete

« Bra beslutsunderlag

« Stod i regler och ledningssystem
« Roligt och kreativt!

"Vi uppmérksammade nya risker, men »..forvanansvart manga nya risker.
graderade ocksa upp gamla risker och insag Jag har jobbat med den héar

att de var allvarligare &n vi vad vi kanske forst maskintypen i 25 ar och det &r latt
férstod. Det ar latt att man blir hemmablind. att man blir hemmablind. Det &r bra
Analysen hjélper en att se klarare.” att man far tanka efter.”

Citat fran tva foretag som anvant riskanalys.

512312008

Riskanalys — for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

Exempel p& anvandning

Produktions CE-
-utveckling markning

SAM - Systematiskt
arbetsmiljoarbete

512312008

Riskanalys —for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

Produktionsutveckling
*Vid forandring
*Befintlig produktion

»Manzoni 275 ton, stillestdnd — 1 h 45 min/dag
»Tranemo 500 ton — 1 h/dag
»SMV 80 ton —ca 2 h /dag

»+ farliga arbetsmoment

* Hogre sékerhet

« Okad tillganglig maskintid
« Okad produktivitet

512312008 15

Riskanalys — for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

SAM, Systematiskt arbetsmiljoarbete

Riskbedémning, atgarder och uppféljning
8 § Arbetsgivaren skall regelbundet
undersoka arbetsforhallandena och bedoma
riskerna for att ndgon kan komma att drabbas
av ohélsa eller olycksfall i arbetet. «Effektivt, resultatinriktat
Riskbedomningen skall dokumenteras arbete

skriftligt. -
«Saker arbetsmiljo for

Metoder fér undersskning personalen

| féretag med kemiska risker, brand- eller .
explosionsrisker ar det ofta nodvandigt att *Kontroll och trygghet for
anvénda sérskilda metoder for riskanalys. Det ledningen
galler ocksa verksamhet med automatiserad
eller komplex maskinell utrustning.

512312008

Riskanalys —for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

CE-méarkning

Tillverkaren / importoren
forsékrar att varan éverens-
stammer med alla sékerhetskrav
enligt direktiv med krav pa
CE-markning.

« Ink6p av ny utrustning

Grundlaggande halso- och
sékerhetskrav p& konstruktion
och tillverkning av maskiner
och sékerhetskomponenter.

« Egentillverkad, sammansatt

« Aldre utrustning — omfattande
reparationer, forbattring
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Riskanalys — for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

Systematiskt arbetssatt
eldentifiera risker
*Beddma risker

*Foresla atgarder

Vanliga metoder
*Energianalys
*Arbetssékerhetsanalys
*Avvikelseanalys

512312008
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Riskanalys —for sékrare arbetsmiljo och mindre stérning i produktionen

Grafisk industri - tryckpress for rulloffset

Arbetssékerhets- och
Energianalys, kostnad 60 kkr

Risker for personskador,
forlorad produktionstid,
kvalitetsbrister

Stdrningsrapportering
1 vecka - stillestand 7,5 h

Underlag for forbattringsarbete:
sakerhet, produktion och
kvalitet

Arbete vid excenterpress

Beddmning av risker
ASA — Arbetssakerhetsanalys 5-gradigt riskmatt
Work Safety Analysis, Job Safety Analysis, Job Hazards : ’ N
; ; Direkt riskbeddémnin
Analysis, Safe Job Analysis - US Steel, 1947 9
Riskmatt Riskbeskrivning Kommentar riskanalys Risk Level
. riskanalys riskanalys BS 8800
EA — Energianalys — T
Energy Analysis _ 4 Mycket allvarlig risk | Maste atgérdas omedelbart | Intolerable
Harms-Ringdahl 1982, 3 Allvarlig risk Maste atgardas Substantial
Gibson 1961, Haddon 1963 — .
2 Viss risk Bér atgardas Moderate
1 Acceptabel risk Behéver ej atgardas Tolerable
0 Férsumbar risk Trivial

ASA ASA
AArtelsmome ) Orsec Bedimn, Atg kn Oppet verkbys f tvdhandsdon: a) Délig arbetsstallning, a3 | &) Anskaffa lyfthialpmedel,
Lyfter ned verktyg frin stallage med Verktyg kan falla ned 3 &) Utforma pall ochverktyg " Iyft 1angt ifrdn kroppen, tex pelarlyft Ev justerhar
truck. Placerar pall pd golbv. (ca 400 kg, hijdca 5 fir siker hantering, fast- ;122?:"“‘;3;5?215&1?; pall placerar i ihland precisionsarbete arbetsplattform fiir battre
) - personskada, sittning, stabilitet. g — belastningsskador. arbetshdjd
krosskada. b) Valj ritt typ av truck. b) Klamskador fingrar, | W) 1 | b)-
c) Athetsinstruktion. mellan material och
werldtyg,
Tusterar slaglingd, stdende pd stege med | Toland gir justeringen 2 a) Farsok fotbttra tekniskt
plattform, & vinder oz ca | m lingt fir | mycket trdst ach b) Atbetsinstraktion,  ex Plockar lipande ur farm%pressade Belastningsskador 2 Anskaffa lyfthjalpmedel,
att vrida vevsling. fordrar sveevird avseende justering av produkter och placerar pa pall t ex pelarlyft. Ev justerbar
muskelkraft - risk att preumatiska slagdimpare. argetsgagfor‘m fir btre
falla av plattformen om arbetsho)
toret Iosshar nit man Slyddat verkiys / fotpedal: a) Belastningsskador. a2 a) Utred tekmisk losning, t ex
el Plockar plétremsor frén lyfthord, matar ) Skérskador pd LR [l
Vissa verktyg placeras direkt i pressen | Verktyget kan falla och 2 a) Tillse att pallar med in i press, vilt max 30 kg ’ shearpa plétcanter. b)hV:h rit:tlﬂ};andsktyp,
frin pall. Pallen placeras med truck 1 ge krosskador pd fatter, werktyg dr i gott skick, arbetsmsiniEon
hijd med presshordet och verktyget tex om pallen 4ri b} Se dver arbetsmetod. Kor slag med fotpedal. Vid anvandning av z Arbetsmstrultion.
skjuts in i pressen med handkraft. dligt skack. b} Arbetsinstruktion. skyddade verktyg kan
m s . : Idamstall ki
s BBt LI D cull oerdel vecktsg
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EA
Energi Risk/Orsak Bedomn| Atgiird’ Amnérkn
Verktyz pd upplrftade truckgafflar. Werktyg han falla ned 3 a) tforma pall och verktyg
Fitbearbetade produkter pd pall; oljige | Iaterial rasar — 3 Utred lagringesétt § stapling,
detaljer med vassa kanter, bland ririgt | shérskador, texbanda raterial for att
och 1 oomdning skydda mot ras.
Olja pd golv. Halkigt - fallskada 2 Lipande stédning med
ahsorptiomsduk.
Plitmaterial med vassa kanter Kontakt som ger 2 Vilj ritt typ av handskar
skirskador Bhetsinstruktion.
Person pd hijd, stege med plattformvid | Fallskada, om 2 a) Fiirstik forhéttra tekmiskt
slaglingdsjustering. Justeringen gér trigt ) Athetsinstruktion t ex
och kyéwer att ran komekt avvindning av
“tar i premmatiska slagdarapare
Skorddsddry frarftr loparer, tung Utrmattringshrott i 2 Konstrubtionsfel i press.
platkonstrubtion ovan operatiren. infistning p za Dirren har behint plockas
wihrationer vid slag 1 ned och inféstring lagas [
pressen. Diiry faller ned firstirkas
- personskador.

Effektiv anvandning av
riskanalys

512312008 2

Vad ar effektiv anvandning av riskanalys?

Metodik som hittar manga

(alla) risker?

Bra analyser - bra kvalitet pa

resultatet?

Analyser som uppfyller lagkrav

Arbetsmiljoverket?

— SAM och krav fran

Swerea IVF om arbetsmiljé och produktion

» Alla foretag har samma fokus:
Skapa véarde for kunden i form av varor eller tjanster

» Beslut om organisation och produktion skapar arbetsmiljon

» IVF forser industrin med verktyg och arbetssatt for effektiv
produktion och béattre arbetsmiljo & konkurrenskraft

Vad ar effektiv produktion?

Vardeskapande!

Skapa varde och ta bort sléserier !

Andel vardeskapande tid

1 ——

Vardeskapande Icke vardeskapande

© Foredragshallaren
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Effektiv riskanalys?

Den som anvands!

Resultatet av analysen skall leda till
forbattringar och hogre sékerhet!

Informationen skall forstas av den som
inte vet nagot om riskanalys.

Rapporten bor innehalla flera incitament
att genomfdra atgarder (produktion t ex).

512312008 22

Systematiskt arbetsmiljdarbete AFS 2001:1

Kortversion:

Kann
dina risker
och agera!

512312008

Utdrag ur Systematiskt arbetsmiljdarbete AFS 2001:1

Ordet risk innebér i foreskrifterna sannolikheten for att ohalsa eller olycksfall
i arbetet skall uppsta och foljderna av detta. Risker i arbetet kan leda till skador
béde pa kort och lang sikt. Hur allvarlig risken &r maste avgoras fran fall till fall.

* Sannolikheten for ohélsa eller olycksfall

* Foljderna av detta

« Kort och lang sikt

Risker i arbetet behdver undersdkas och bedémas systematiskt.

| foretag med kemiska risker, brand- eller explosionsrisker ar det ofta nédvandigt
att anvanda sarskilda metoder for riskanalys. Det galler ocksa verksamhet med
automatiserad eller komplex maskinell utrustning.

Systematiskt arbetsmiljoarbete AFS 2001:1

512312008
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Riskanalys — for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

Erfarenheter

*Redovisa vinster for produktion och sakerhet
*Manga risker uppkommer vid stérningar
«Allsidig analysgrupp

*Avgransa analysobjektet

Analysgrupp

*Arbetsledare

*Operator

*Garna: skyddsombud, metodkunnig

*Anvand vedertagna metoder

*Arbeta effektivt med fardiga blanketter och
mallar

*Forbered med stérningsrapportering

"Man far inte missa att na dar
tyst kunskap finns, allts att se
till att operatorer och folk fran
golvet ar representerade. Man
far inte heller missa att f& med
personal som gor att de
bedémningar som gérs blir
férankrade i organisa-tionen.
Tag med personal som har
fértroende hos personalen.
Det kan vara skyddsombud
och personal som har en
chefsroll, till exempel
avdelningschef,
produktionschef eller
liknande.”

Citat om sammanséttning av
analysgruppen frén en konsult som
arbetar med riskanalys
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Riskanalys —for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

Genomfdrandet

« Bestam syftet med analysen Engangsforeteelse

* Sétt samman en allsidig analysgrupp Myndighetskrav, t ex efter tillsyn

« Avgransa objektet, valj lampliga av Arbetsmiljsinspektionen
metoder, planera analysen

+Bedom om ni har tillracklig kunskap,
eller behover hjalp att komma igang

Utredning av olycka eller tillbud

Kontrollera sékerhet hos ny

utrustning eller maskin

« Genomfor stérningsrapportering i en
veckas tid fore analysen

« Analysera! Anvandning som en del i SAM

arbetsmiljoarbete

CE-markning av maskiner

< Rapportera: risker, atgardsférslag samt

vinster for sékerhet och produktion Integrerad del i ledningssystem

« Anvand resultatet — direkt och indirekt. & for sakerhet, miljo och kvalitet
« Utvardera, forankra och fortsatt

Permanent anvandning

512312008

Riskanalys —for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

Drivkrafter? | Bra for sakerhet
och arbetsmiljo

Folja lagen.
: ) g Vardeskapande
Tex SAM - bra for
verksamheten

Misslyckat m—— Framgangsrikt

Riskanalys — for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

Attityder?

) Ft_‘?lja. Forbéttrings
nddvandiga aktiviteter
rutiner.

Misslyckat m—— Framgangsrikt

Riskanalys —for sékrare arbetsmiljé och mindre stérning i produktionen

Synsatt?

Integrerat i
verksamhet och

Separat del
med egna mal.

produktion

Misslyckat m—— Framgangsrikt

Nya maskindirektivet & nya standarder

Omarbetat Maskindirektiv 2006/42/EC
Trader i kraft 29 dec 2009

Samtidigt upphavs 98/37/EC
(AFS 1994:48 Maskiner och
andra tekniska anordningar)

Kommer ny AFS "Maskiner”,
skall publiceras juni 2008

Ny standard EN 1SO 14121-1
Maskinsékerhet — Riskbeddémning
ersatter EN 1050

© Foredragshallaren
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Sakerhetsstrategi 1ISO 14121-1

I. Riskkallan elimineras eller risken
reduceras genom maskinens konstruktion

Il. Risken reduceras genom att arbetet
flyttas utanfor riskomrade

IIl. Risken reduceras genom
skyddséatgarder for arbeten
som "maste” utforas i riskomrade

IV. Informera om risker, utforma
sékert arbetssatt, krav pa utbildning,
personlig skyddsutrustning etc

V. Varna for kvarstaende risk(er)!

Flytta anvandningen uppstréms:
olycksfall - atgarda brister - anvanda vid planering

Mojlighet att &ndra Kostnad att andra

Forstudie Drift

SORKANALYS

Systematisk risk- och konsekvensanalys vid organisatorisk forandring
Hans Lagerstrom, HE Lagerstrém AB och Hans Stromberg, Arbetsmiljoverket

“Personalen kan ibland fara illa vid en omorganisation, sarskilt vid
inskrankning och nedléaggning av verksamheten. Det ar viktigt att tidigt
fa fram riskerna s& att negativa foljder av omstallningsprocessen kan
forebyggas.” AFS 2001:1 (SAM)

Okar risken for olycksfall eller ohélsa
i den nya, tankta, organisationen?

N Barriarer: Méanniska, Teknik, Organisation. Olycksfall
'
& Ohalsa
Nu Ar 0 - ny, tankt organisation Tidsaxel

Sammanfattning

SORKANALYS

» Lista de personalkategorier som paverkas.

¢ Lista de arbetsmoment som skall utféras och bedom
for vilka moment som riskerna befaras att oka i den
nya organisationen.

¢ Genomfor ASA for dessa arbetsmoment och jamfor
situationen fore/efter.

* Sammanstall resultatet som underlag for beslut om
riskreducerande atgarder.

Analysblanketter mm kan laddas ned fran
HE LAGERSTROM AB: www.helab.com

Sammanfattning av dagen

e Detta ar riskanalys

» Behov och anvandningsomraden

¢ Goda exempel med resultat for arbetsmiljo och produktion
e Effektiv anvandning av riskanalys

» Arbetsmiljoverkets syn pa riskanalys som ett verktyg i SAM

Fragor? Synpunkter? ‘

mats.karling@swerea.se
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